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- Firészgép manualis és félautomata funkciéval
- Jatékmentes forgatas egy csapon keresztiil, 4llithatd kipos csapaggyal
- Nagy kapacitas szalag vezérlés kétsebességli motorral és
specidlis reduktorral, bronz fogaskerékkel, edzett és korrigélt csigaval
- Gondosan méretezett lendkerék
- Erds szalagvezetés szoros feszitcsapagyakkal és allithatd widia
lemezekkel
- A szalagmegny(las kiegyenlitése elektro-mechanikus szalagfeszit6vel
torténik mikrokapcsolokkal
- Satu gyors excentrikus reteszeld lehetéséggel
- Vészstop gomb a lendkerékburkolaton, a kezelkaron és a szalagon
- Vagasi szélesség 1,2 mm
- Vagasi tartomany 0°-tol 60°-ig
- Allithatd iitk6z6k az azonos méreti vagasokhoz
- 0,06 kW-o0s elektromos szivatty(l a szalag htitésére
- Manudlis miikodés:
1. Manuélis satu megfogas
2. A fejvégnél taldihatd markolati gomb megnyomasaval a berendezés elkezdi a
manuélis izemmodot
3. Manudlis vagasi folyamat
4. Mind a manudlis poziciéba, mind az eredeti fels6 pozicioba visszatérés a Start gomb
kétszeri megnyomésara
5. Manuélis satu nyités
- Félautomata miikadés:
Nyomja meg a Start gombot a vagasi ciklus elinditdsahoz.
1. Satu zér és a szalag meghajto motor elindul
2. Flrészfej siillyed a vagasi folyamat soran
3. Flrészfej visszatér a start pozicioba
4. Szalag meghajtd motor leall
5. Satu nyit

A gép alapkarakterisztikdja ((gy mint a pengetartd merevsége,
lendkerék méretezés, flirészszalag megvezeték és a szalag
megny(lds) alapos  tanulmanyozason esett & a szalag
elszakadésanak elkertilésére, a tartdssag novelésére, a linearitds és a
vagasi sebesség javulasara.

KiegészitGk kérésre:
- Egyfazist motor 64 m/1’
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- Bandsaw machine with manual and semiautomatic functioning.

- Vertical rotation on bolt with adjustable tapered bearings without backlash.

- High-capacity band control by two-speed motor and special reducer with
bronze gear tempered and ground worm screw

- Appropriately dimensioned flywheels

- Strong band guides with tight stress-raiser bearings and adjustable widia
tips.

- Band stretching is obtained by electro-mechanical blade tensioner with
microswitch.

- Vice vith a device for swift locking by excentric means

- Accident-preventing devices on the flywheel casing, on the control hand-
le, and on the blade.

- Cutting thickness 1,2 mm

- Cutting range 0° - 60° right

- Adjustable stop for cuts of the same size

- 0,06 kW power-driven pump for band cooling

- Manual Mode functioning

1. manual vice clamp

2. by pressing the button on the head lever handle, the machine starts the
manual mode

3. manual cutting operation

4. either manual bow up positioning or bow returning in the up setted posi-
tion by pressing twice the Start button

5. manual vice opening

- Semiautomatic mode functioning:
press the Start button to begin the cuttin cycle.

1. the vice starts and the band motor starts

2. bow descents for the cutting operation

3. bow goes back to the start position

4. band motor stops

5. the vice opens

The basic characteristics of the machine, such as rigidity of the blade sup-
port, flywheel dimensioning, band guides, and band stretching, have been
thoroughly studied to avoid yielding of the band, increase its durability, and
improve linearity and time of cutting.

Optional equipment:
- SINGLE-PHASE motor 64 m/1’
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ISCHE MERKMALE

- Bandsége mit manueller und halbautomatischer Funktion.

- Senkrechtes Drehen auf Bolzen mit verstellbaren Kegellagern ohne Spiel.

- Zwei Drehzahlen mittels polumschaltbarem Motor, Getriebe mit gehérteter
und geschliffener Schneckenwelle, Schneckenrad aus Bronze

- Entsprechend bemessene Schwungréder.

- Starke Bandfiihrungen mit dichten Spannlagern und verstellbaren Wi-
diapléttchen.

- Spannung des Ségeblattes wird elektro-mechanisch mittels Microschalter
Giberwacht

- Schraubstock mit Schnellspannvorrichtung.

- Unfallverhiitungsvorrichtungen auf dem Schwun-gradghduse, dem Schal-
thebel und dem Sageband

- Schnittdicke 1,2 mm

- Schnittbereich 0° - 60° rechts

- Einstellbare Feststellvorrichtung filr Schnitte mit den gleichen Abmessungen

- Elektropumpe 0,06 KW zur Kiihlung des Bandes

- Funktion im manuellen Betrieb

1. Manuelle SchlieBung des Schraubstockes

2. Durch Bestatigung des Schalters am Hebelhandgriff startet die Maschinen
im manuellen Betrieb

3. Manueller Phasenschnitt

4. Manuelle Riickfiihrung des Ségearms oder durch 2maliges Driicken der
Reset-Taste wird der Biigel automatisch in die voreingestellte Hohenposi-
tion zuriickgefiihrt.

5. Manuelle Gffnung des Schraubstockes.

- Funktion im halbautomatischen Betrieb:
start des Schneidzyklusses durch den Startknopf.

1. SchlieBung des Schraubstockes und Start des Bands&genmotors

2. Absenkung des Sagearms fiir den Schnittbeginn

3. Riickfiihrung des Sdgearms zum Ausgangspunkt

4. Stopp des Bandségenmotors

5. Offnung des Schraubstocks

Die grundlegenden Merkmale der Maschine (Steife des Messerhalterunter-
satzes, Bemessung der Schwungrader, Bandfiihrungen, Bandspannung) sind
sorgféltig ausgearbeitet worden, um das Erschlaffen des Bandes zu verhiiten,
seine Leistungsdauer zu erhéhen und die Schnittlinearitét und - zeit zu ver-
bessern.

Zubehr auf Wunsch:
- EINPHASENMOTOR 64 m/1’
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H-7634 Pécs, Szentl6rinci u. 6/2.
7615 Pécs, Pf. 7/2
www.h-penta.hu

tel: 36/72/ 552-340
fax: 35/72/ 552-341
e-mail: hpentakft@gmail.com
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