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= NIKAI ADATOQK ES
DARD KELLEKEK

- Automata CNC hidraulikus flrész 0°-t6l 45°-ig Jobbra és
balra vagassal, amely megfelel a mai biztonsagi
el6irasoknak

- Elektromos szivatty( a tarcsa kenéséhez

- Satu szoritoerd szabalyozo

- Edzett és korrigalt vizszintes gorg6k

- Edzett és korrigalt satupofak

- Allithat6 fejsiillyesztés

- Allithatd rogzités a fej fiiggdleges Iketéhez

- Szerviz eszkozok

- Hasznélati Gtmutatd és robbantott abra a pétalkatrészekrol

- Acél allvany

- MUkodés:
Anyag beadagolas
Satu zarésa
Penge forgasanak és a hiités inditasa, flrészfej le-
siillyedése mig az anyagot el nem vagja, adagolo
szerkezet visszatérése a bedllitott méretre
Fej visszatérése, penge megallasa és a h(ités leallitasa
Satu kinyit
Ciklus megismétlése

- Adagold max. lokete 1000 mm

- Teljes méret: 3500 mm x 1200 mm x 1900 mm

Kiegészitok kérésre:

- Kiegészitd satu

- 2 - 4 - 6 m-es szelvény megvezeté

- Elektromos motor 12 - 25 rpm 1,5-2,2 kW

Automatic CNC hydraulic share performing cuts from
0° to 45° to the right and left produced according to the
current safety standards

Motor pump

Vices pressure regulator

Tempered and ground vertical slider

Tempered and ground vice jaws

Head lowering adjustment

Service tools

Instruction manual and exploded view of spare parts
Steel pedestal

Operation:

Material feeding

Fixed vice lock

Rotation of the blade and delivery of the coolant, head
down-feed until the finishing of the cut, feeding carriage
return until the fixed measure

Head return, blade revolution and coolant delivery
stopping

Vice opening

Cycle repetition.

Stroke feeder material 1000 mm

Overall dimensions: 3500 mm x 1200 mm x 1900 mm

Accessories upon request:

Extra vice
2 -4 -6 mlong bar support
Electric motor 12 -25 rpm 1,5 - 2,2 kW

H-Peinkta

H-7634 Pécs, Szentl6rinci u. 6/2.
7615 Pécs, Pf. 7/2
www.h-penta.hu

tel: 36/72/ 552-340
fax: 35/72/ 552-341
e-mail: hpentakft@gmail.com

A MACC flrészgepek magyarorszagi forgalmazoja
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N ﬁg'l ATEN UND

IALE AUSSTATTUN(
Automatische hydraulische Sagemaschine mit NC-
Steuerung fiir Schnitte von 0° bis 45° nach links und
rechts, die allen CE-Sicherheitsnormen entspricht
Elektropumpe

Schraubstockesdruckregler

Vorschubverstarker

Vertikale gehértete und geschliffene Schlitten

Gehértete und geschliffene Schraubstockbacken
Kopf-Abstiegregler

Bedienungsschliissel

Bedienungsanleitung fiir den Gebrauch und Einzeldarstel-
lung der Ersatzteile

Gestell aus Blech

Funktion:

Materialvorschub

SchlieBung feststehender Schraubstock

Kopfabstieg, Verteilung von emulgierbarer Fliissigkeit,
Biigelsenkung bis zur Beendung des Schnittes und
Riicklauf des Zufiihrwagens bis zum festgelegten MaB
Biigelriickstellung und Stop der Kopfriickkehn dutch
KiihIflissigkeitsverteilung

Offung des feststehenden Schraubstockes Zykluswie-
derholung

(Offung des feststehenden Schraubstockes.

Hub Materialzufiihrung 1000 mm

StellflachenmaBe: 3500 mm x 1200 mm x 1900 mm

Zubehor auf Anfrage:

Zusatzschraubstock
Stangenstiitze 2-4-6m
Elektromotor 12 -25 rpm 1,5 - 2,2 kW

Az On kereskeddje:




